[image: image10.jpg]



Центральный офис: 194291, СПб, пр. Луначарского, д.72, корпус 1
Тел / факс: (812) 3278601, 7770433 contact@pskk.ru
Московский офис: 121087, Москва, ул. Барклая, д.6/25
Тел: (495) 642-84-42 (для Москвы и МО) msk@pskk.ru
Челябинский офис: 454053, Челябинск, Троицкий тракт, д.21 Ж
Тел.: (351) 262-4304, 262-4478 (для Челябинска и Чел. обл.) chel@pskk.ru
Сайт: http://www.kpsk.ru
Центраторы наружные звенные ЦЗН

	Марка
	Назначение
	Диаметр используемых труб, мм
	Масса, кг
	Цена, руб

	ЦЗН - 111
	Для центровки торцов труб перед сваркой при невозможности использования внутренних центраторов. Механизм стяжки - винтовой
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	114
	4,5
	3 473

	ЦЗН - 151
	
	159-168
	5
	3 708

	ЦЗН - 211
	
	219
	5,5
	3 759

	ЦЗН - 271
	
	270-273
	10
	7 266

	ЦЗН - 321
	
	325
	10,5
	7 966

	ЦЗН - 371
	
	377
	11,5
	8 743

	ЦЗН - 421
	
	426
	15,0
	9 489

	ЦЗН - 531
	
	530
	20
	11 485

	ЦЗН - 631
	
	630
	28,5
	11 966

	ЦЗН - 721
	
	720
	34
	13 594

	ЦЗН - 821
	
	820
	39
	14 350

	ЦЗН 1021
	
	1020
	46
	16 882

	ЦЗН 1221
	
	1220
	54
	17 204

	ЦЗН 1421
	
	1420
	61
	18 037
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Центраторы звенные наружные гидрофицированные ЦЗН-Г
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Предназначены для центрирования торцов труб, катушек, а также технологических и соединительных элементов в составе трубопровода под сварку. Диаметры центрируемых труб – от 720 до 1420 мм при температуре окружающего воздуха в условиях эксплуатации от – 40 до + 40 градусов С.

	Марка
	Диаметр используемых труб, мм
	Масса, кг
	Усилие на рукоятке, кг
	Цена, руб

	ЦЗН 721-Г
	720
	39
	40
	20 463

	ЦЗН 821-Г
	820
	42
	40
	21 312

	ЦЗН 1021-Г
	1020


	49
	40
	23 889

	ЦЗН 1221-Г
	1220
	57
	40
	24 281

	ЦЗН 1421-Г
	1420
	64
	40
	25 127


Отличительные особенности центратора ЦЗН-Г: 

 - Данное изделие является модификацией центратора звенного наружного ЦЗН, но в отличие от него уменьшает необходимые физические усилия рабочих, что существенно облегчает их труд и повышает производительность при сварке труб;
 - Особенность конструкции позволяет существенно уменьшить массу изделия по сравнению с прочими моделями центраторов с гидродомкратом (ЦНГ);
 - Простота установки центратора на трубу.
17.01.2007
Центраторы наружные эксцентриковые ЦНЭ

	Марка
	Назначение
	Диаметр используемых труб, мм
	Масса, кг
	Цена, руб

	ЦНЭ 8-15
	Центраторы наружные эксцентриковые ЦНЭ предназначены для центровки торцов труб диаметрами 89 – 426мм при сварке. Центратор состоит из двух или трех дуг с опорами и эксцентрикового зажима. Центраторы могут просто и быстро перенастраиваться на необходимый диаметр.
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	         89 – 159 
	7 – 7,8
	9 101

	ЦНЭ 16-21
	
	168 – 219


	11,9 – 15,1
	14 124

	ЦНЭ 27-32
	
	277 – 325


	13,9 – 18,2
	18 695

	ЦНЭ 37-42
	
	377 – 426
	16,2 – 20,1
	20 730


Центраторы наружные с гидродомкратом ЦНГ

	Марка
	Назначение
	Диаметр используемых труб, мм
	Усилие гидродомкрата, кН, (т)
	Масса, кг
	Цена, руб

	ЦНГ 41
	Для центровки перед сваркой неповоротных стыков труб при сооружении и ремонте трубопроводов. За счет увеличенного усилия обжатия и дополнительных винтов обеспечивают центровку деформированных труб. Конструкция  жимков позволяет выполнять непрерывное наложение сварочных швов.
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	426
	50 (5)
	104
	38 902

	ЦНГ 51
	
	530
	50 (5)
	108
	46 360

	ЦНГ 61
	
	630
	50 (5)
	112
	52 880

	ЦНГ 71
	
	720
	120 (12)
	225
	58 690

	ЦНГ 81
	
	820
	120 (12)
	270
	62 300

	ЦНГ 101
	
	1020
	120 (12)
	494
	66 290

	ЦНГ 121
	
	1220
	50 (5)
	574
	72 080

	ЦНГ 141
	
	1420
	50 (5)
	603
	84 040
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Центраторы внутренние гидравлические ЦВ (пр-во Россия)

	Центраторы внутренние гидравлические типа ЦВ предназначены для центровки торцов отдельных труб и секций при сборке неповоротных и поворотных стыков при строительстве трубопроводов.
Внутренние центраторы придают торцам собираемых труб форму окружности, обеспечивают их концентричную сборку, равномерно распределяя разность периметров. Преимущество их по сравнению с наружными центраторами состоит в том, что стык, оставаясь полностью открытым, позволяет вести сварку первого слоя непрерывно и использовать сварочные автоматы.

Внутренние центраторы имеют электрогидравлический привод и два независимых ряда центрирующих жимков. Питание центраторов осуществляется от сварочных агрегатов постоянного тока.
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	Марка
	ЦВ-42
	ЦВ-54
	ЦВ-85
	ЦВ-107*
	ЦВ-127*
	ЦВ-147*

	Диаметр центрируемых труб, мм (для отечественных труб)

- основное исполнение

- с набором проставок 
	426
	530

630
	720

820
	1020
	1220
	1420

	Толщина стенок собираемых труб, мм
	6-12
	6-14
	7-22
	9-18
	10-19
	14-23

	Количество жимков в одном центрирующем ряду
	8
	8
	12
	16
	20
	20

	Общее усилие развиваемое одним центрирующим рядом, кН (тс)
	400 ( 50

(40 ( 5)
	500 ( 50

(50 ( 5)
	800 ( 50

(80 ( 5)
	900 ( 50

(90 ( 5)
	1000 ( 50

(100 ( 5)
	1100 ( 50

(110 ( 5)

	Рабочее давление в гидросистеме, МПа (кгс/см2) 
	15 ( 0,5

(150 ( 5)
	16 ( 0,5

(160 ( 5)
	15 ( 0,5

(150 ( 5)
	14 ( 0,5

(140 ( 5)
	15,5 ( 0,5

(155 ( 5)
	17 ( 0,5

(170 ( 5)

	Привод центратора
	электрогидравлический

	Тип рабочей жидкости
	АМГ-10 (ГОСТ 679 4-75)

	Габаритные размеры центратора (без штанги), мм., не более

- длина

- диаметр
	2150

426
	2280

530/630
	2310

720/820
	3000

1020
	3000

1220
	3000

1420

	Масса снаряжённого центратора (без штанги),  кг.
	325 ( 25 
	475 ( 10
	830 ( 100
	1500 ( 100
	1715 ( 100
	1935 ( 100

	Цена, руб.
	259 820
	320 450
	437 500
	484 040/

580 820*
	503 600/

602 050*
	522 100/

620 400*


*Центраторы ЦВ-107, ЦВ-127 и ЦВ-147 изготавливаются в исполнении с вентилятором. 
При заказе партии центраторов будут предоставлены скидки.  

Все центраторы имеют период изготовления. Срок изготовления составляет: для моделей ЦЗН – от 3 до 15 дней, для моделей ЦЗН-Г – от 5 до 20 дней, для моделей ЦНЭ  – от 15 до 45 дней, для моделей  ЦНГ – от 20 до 45 дней, для моделей ЦВ – от 20 до 45 дней.  

Центраторы внутренние гидравлические ЦВ (пр-во Украина)

	Наименование
	ЦВ-32
	ЦВ-42
	ЦВ-54
	ЦВ-81
	ЦВ-104
	ЦВ-124
	ЦВ-144

	Диаметр обслуж. труб
	ф 325 мм.
	ф 426 мм.
	ф 530-630 мм.
	ф 720-820 мм.
	ф 1020 мм.
	Ф 1220 мм.
	ф 1420 мм.

	Цена, руб.
	438 000
	459 250
	399 850
	438 350
	508 700
	543 950
	596 750
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Центраторы наружные цепные ЦНЦ

       Центраторы наружные нажимные цепные с ручным приводом предназначены для центровки и подгонки торцев труб диаметрами 426 – 1420 мм под сварку при устранении разрывов в трубопроводах как при ремонтных работах, так и при строительстве. Отличаются от звенных центраторов увеличенным в 2,5 раза усилиями центровки, что позволяет выполнять избирательную подгонку стыкуемых поверхностей в условиях упругопластичных деформаций при температуре окружающего воздуха от – 40 до + 40 градусов С. Быстроразъемная конструкция позволяет расчленять центратор на элементы (цепь и 6 башмаков) всего за 5 минут.
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	Наименование параметра
	Значение

	Тип центратора
	ЦНЦ 51
	ЦНЦ 81
	ЦНЦ 121
	ЦНЦ 141

	Диаметр собираемых труб, мм
	426, 530
	720, 820
	1020, 1220
	1220, 1420

	Усилие нажимного винта, кН (кГс)
	25 (2500)
	50 (5000)
	80 (8000)
	100 (10000)

	Момент затяжки, Н•м (кГс•м)
	50 (5)
	120 (12)
	235 (23,5)
	320 (32)

	Масса, кг (для второго диаметра)
	30
	69
	125
	150

	Цена, руб.
	115 016
	133 078
	156 651
	179 729


Продажа со склада (Петербург, Москва) от производителя, производство на заводах-изготовителях и поставки по заявкам. Актуальные прайс-листы с ценами на партии центраторов запрашивайте

